Bundesministerium fur Bildung und Forschung

5. Bekanntmachung von Fdrderrichtlinien
im Rahmenkonzept , Forschung fur die Produktion von morgen*

vom 15. Dezember 2000

1. Zuwendungszweck, Rechtsgrundlage

Das Bundesministerium fur Bildung und Forschung (BMBF) unterstutzt mit dem
Rahmenkonzept ,Forschung flr die Produktion von morgen* kooperative vorwettbewerbliche
Forschungsvorhaben zur Starkung der Produktion in Deutschland. Dadurch sollen
produzierende Unternehmen besser in die Lage versetzt werden, auf Verdnderungen rasch zu
reagieren und den erforderlichen Wandel aktiv mitzugestalten. Fiihrende Positionen in der
Produktionstechnik sollen gestéarkt werden. Forschung in und fur kleine und mittlere
Unternehmen wird besonders gefoérdert. Zuwendungen des BMBF sollen Forschungsarbeiten
unterstitzen, die ohne Foérderung nicht durchgefihrt werden kénnten (nahere Informationen
hierzu in der BMBF-Broschlre zum Rahmenkonzept ,Forschung fur die Produktion von
morgen* oder unter http://www.fzk.de/pft im Internet).

Die im Rahmenkonzept ,Forschung fir die Produktion von morgen* genannten Themenfelder
wurden von Experten aus Industrie und Wissenschaft mit der Untersuchung ,Produktion
2000plus” aufgezeigt. Einige dieser Themenfelder waren Gegenstand vorangegangener
Bekanntmachungen. Diese Bekanntmachung greift weitere Themenfelder von groRer
Bedeutung fiir eine wettbewerbsfahige Produktion auf. Weitere Bekanntmachungen werden
folgen.

Vorhaben werden nach Mal3gabe dieser Richtlinien, der BMBF-Standardrichtlinien fur
Zuwendungsantrage auf Ausgabenbasis/Kostenbasis und der Vorlaufigen
Verwaltungsvorschriften zu § 44 der Bundeshaushaltsordnung (BHO) durch Zuwendung
gefordert. Ein Anspruch auf Gewahrung der Zuwendung besteht nicht. Vielmehr entscheidet
die Bewilligungsbehorde aufgrund ihres pflichtmé&Rigen Ermessens im Rahmen der
verfugbaren Haushaltsmittel.




2. Gegenstand der Férderung

Gefordert werden ausgewahlte Verbundprojekte in folgenden Themenfeldern:

2.1 Anwendung optischer Technologien in der Produktion

Die intensivere Nutzung von in der Grundlagenforschung entdeckten Eigenschaften des
Lichtes kann zu neuen, technisch und wirtschattlich vorteilhaften Fertigungsverfahren und
Produktionsanlagen fiihren. Mit der Integration innovativer optischer Komponenten in
Maschinen und Ausrustungen sollen Markte erhalten oder neu erschlossen werden. Beispiele
sind Lasermaschinen zur Materialbearbeitung oder Produktionssysteme im Fahrzeug-,
Maschinen- und Anlagenbau mit integrierten optischen Systemen zur Erkennung von Lage,
Form, Eigenschaften, Prozesszustanden u.v.a..

Die Bedeutung der optischen Technologien als Innovationstreiber wurde in der deutschen
Agenda ,Optische Technologien fur das 21. Jahrhundert” in Zusammenarbeit von Vertretern
aus Industrie und Wissenschaft dargestellt. Mit dieser Bekanntmachung wird ein Teil des darin

aufgezeigten produktionsbezogenen Handlungsbedarfs aufgegriffen.

Neue Losungen zur Anwendung optischer Technologien und optischer Messtechnik in der
Fertigung sowie kooperative Wege bei der Entwicklung von Produkten und Verfahren mit
integrierten optischen Technologien werden gesucht. Mit einer sicheren Prozessfihrung sollen
Fehler, Nacharbeit und Ausschuss vermieden werden. Neben den technischen Problemen
sind Fragen der Arbeitsprozessgestaltung zu l6sen. Aul3erdem ist zu klaren, welche neuen
Erfordernisse auf die betriebliche Aus- und Weiterbildung als Voraussetzung fur die breite
Anwendung optischer Technologien in der Produktion zukommen. An den Verbundprojekten
muassen Ausrister beteiligt sein, die neu entwickelte Systemlésungen mit integrierten
optischen Technologien nach der pilotartigen Erprobung rasch zur Marktreife entwickeln und

verbreiten kénnen.
Folgende Forschungs- und Entwicklungsaspekte erscheinen vordringlich:
Integration optischer Technologien in die Materialbearbeitung

Durch Anwendung zuverlassiger Strahlquellen mit prozessangepassten Leistungen und
optimierten Strahlfiihrungen sollen Materialbearbeitungsverfahren verbessert oder neue
Produktionstechnologien ermdglicht werden. Dabei sollen Fertigungsketten verkirzt sowie
die Robustheit der Prozesse und die Prozesseffizienz wesentlich gesteigert werden. Das
hierzu notwendige Prozessverstandnis soll an konkreten Anwendungsfallen vertieft
werden. Die Integration optischer Komponenten in variabel an verschiedene

Fertigungsaufgaben anpassbare Bearbeitungsanlagen soll durch Modularisierung und



Standardisierung unterstiitzt werden.

Gefordert werden Verbundprojekte, in denen Materialbearbeitungsverfahren — vom Ur-
und Umformen tber abtragende Verfahren und Oberflachen- und Schichttechnologien bis
zum Flgen — mit Hilfe optischer Technologien zu gréf3erer Wirtschatftlichkeit gefuhrt
werden. Dies kann z.B. auf Beschleunigung der Bearbeitung, Parallelisierung (auch in
Kombination mit klassischen Fertigungsverfahren), Qualitatssteigerung, geringerer

Durchlaufzeit oder kirzerer Umristzeit beruhen.
Integration optischer Sensorik, Messtechnik und Bildverarbeitung in die Produktion

Mit dem Einsatz neuer optischer Messgerate, schneller Bilderfassung und Bildauswertung,
innovativer Inspektionssysteme u.&. soll die Leistung verschiedenster
Produktionsprozesse deutlich gesteigert werden. Hierzu sind méglicherweise
Produktionsprozesse und -ausriistungen ganz neu zu gestalten, z.B. beim Ubergang zu
Hochgeschwindigkeitsprozessen unter ErschlieBung der Potentiale der Echtzeit-
Bilderkennung. Produktionsabldufe mussen beherrscht werden, in denen Prozessfiihrung
und Kontrolle durch Menschen nur indirekt méglich sind. Von optischen Messtechniken
wird bei der Anwendung in Fertigungsprozessen mechanische Robustheit und einfache

informationstechnische Integrationsfahigkeit erwartet.

Gefordert werden Verbundprojekte zur Entwicklung und pilotartigen Erprobung neuer
Fertigungskonzepte, in denen optische Messtechnik genutzt wird. Dabei sollten auch
spezifische Anforderungen aus kleiner werdenden Losgrof3en, die aus zunehmend

kundenindividueller Produktion herrtihren, berticksichtigt werden.

2.2 Innovative Bauweisen, Prozesse und Ausristungen fir mikrotechnische

Produkte und elektrisch/elektronische Baugruppen
Der Anteil elektronischer, optischer und mikromechanischer Komponenten in Baugruppen des
Maschinenbaus, der Telekommunikation, der Kraftfahrzeug- und Flugzeugindustrie sowie in
Verbrauchsgutern nimmt stetig zu und damit auch die Bedeutung entsprechender komplexer
elektronischer Baugruppen.

Die Forderung des Marktes nach héherer Funktionsdichte auf kleinerem Raum und zu
geringeren Kosten stellt fur die wirtschaftliche Produktion von elektronischen Baugruppen und
deren Komponenten eine besondere Herausforderung dar. Gleichzeitig sind die Schnelligkeit
und Effizienz der Produktentwicklung, die Prazision und die Flexibilitdt der Herstellung sowie

die Zuverlassigkeit der Produkte weiter zu erhéhen.

Die vermehrte Integration von Elektronik, Sensorik, miniaturisierten Stellelementen und von

Software in Maschinenelementen erfordert die Uberfiihrung von im Labormafstab



vorhandenen Fertigungstechniken in wirtschaftliche serientaugliche Produktionsablaufe zur
Herstellung dieser mikrotechnischen Komponenten.

Mit Forschungsprojekten zur mikrotechnischen Produktion soll insbesondere den steigenden
Anforderungen an neue Fertigungstechnologien und Produktionsausristungen fur zukunftige
elektronische Baugruppen, fur mikrotechnische Komponenten und deren Werkzeugherstellung
entsprochen werden. Neue Maschinen und Werkzeuge, Entwurfs-, Produktions-,
Bestlickungs-, Prif- und Reparaturkonzepte sollen die gesamte Wertschopfungskette der
Hersteller mikrotechnischer und elektronischer Produkte und ihre Ausrusterfirmen starken.

An konkreten Beispielprodukten wie Konsumgutern, Elektronik, Telekommunikation,
Medizintechnik, Automatisierungstechnik, Fahrzeug-, Maschinen- und Anlagenkomponenten
u.a. sollen die jeweils erforderlichen Verfahren erforscht sowie die Produktionstechniken
entwickelt und erprobt werden. Die Aus- und Weiterbildung von qualifizierten Fachkraften
spielt dabei eine immer gro3ere Rolle. Die Ergebnisse sollen insbesondere fir kleine und

mittlere Unternehmen einsetzbar sein.

In Erganzung zu den Forschungs- und Entwicklungsprojekten, die in Folge der
Bekanntmachung vom 27.10.1999 zu diesem Themenfeld gestartet wurden, erscheinen

folgende Forschungs- und Entwicklungsaspekte vordringlich:

Herstellung elektronischer Baugruppen

Insbesondere fiir Baugruppen der Hochtemperaturelektronik werden neue Methoden und
Werkzeuge fur einen verbesserten Entwurf, Herstellung, Prifung und
Zuverlassigkeitsprognosen bendotigt, die die Entwicklungszeiten verkiirzen und den Nutzen
der Produkte erhdhen. Die Fertigung von elektronischen Baugruppen auf flexiblen
Schaltungstragern und von raumlichen Elektronikbaugruppen erfordert neue

leistungsfahige Produktionskonzepte und Ausristungen.

Herstellung mikrotechnischer Komponenten

Fur Herstellung von Sensoren und Aktoren und deren Integration in Systeme in meist
kleinen bis mittleren Stlickzahlen werden wirtschaftliche und zuverlassige
Fertigungsverfahren und Ausristungen benétigt. Neuartige Anforderungen an die
Fertigung mikrooptischer Komponenten und die erforderliche Systemintegration erfordern
neue Entwurfsmethoden, Fertigungs-, Prif- und Montageausrustungen. Der Mikro- und
Ultraprazisionswerkzeugbau muss weiterentwickelt werden, um Mikroteile wirtschaftlicher
herstellen zu kdnnen, die in Fahrzeug- und Maschinenkomponenten sowie

verfahrenstechnischen Anlagen neue oder verbesserte Funktionen erlauben.



2.3 Kundenindividuelle Produkte zum Preis vergleichbarer Standardprodukte

Der Wechsel zu nachhaltigem Wirtschaften, der Ubergang zur global vernetzten Informations-
und Wissensgesellschaft und das Entstehen neuer Dienstleistungen aus individualisierten
Kaufermarkten haben fundamentale Auswirkungen auf die Industrieproduktion. Viele dieser
Veranderungen sind weltweit zwar angelaufen, aber bisher kaum systematisch umgesetzt.
Speziell fur kleine und mittlere Unternehmen und ihre Standortregionen ist es eine
Uberlebensfrage, im globalen Wettbewerb die mit den notwendigen Veranderungen
verbundenen Chancen aktiv zu nutzen.

Hier setzt das Produktionsmodell ,kundenindividuelle Massenproduktion* an. Es will die
grol3en Potentiale erschliel3en, die in der Verbindung von innovativen
Produktentwicklungsmethoden und flexiblen Fertigungs-, Mess- und Pruftechnologien mit
neuen Mdoglichkeiten der Informationstechnologie, Wertschdpfungsansatzen im Internet,
neuen Organisationsformen und der Vielseitigkeit von qualifizierten Menschen stecken. Das
Besondere an diesem Konzept ist eine neuartige Verbindung von industriellen und
handwerklichen Prinzipien, die den individuellen Ansprichen von Kunden und Fachkraften
Rechnung tragen. Erste Losungen, z.B. zur Herstellung von Maf3bekleidung mit Anwendung
neuer Informationstechnik und Bildverarbeitung , weisen die mdglichen positiven Wirkungen
fur die Produktion in Deutschland, aber auch den grof3en Forschungsbedarf auf dem Weg zu

kostengtinstigen kundenindividuellen Produkten nach.

Folgende Forschungs- und Entwicklungsaspekte, die integriert in durchgangigen Prozessen

zu betrachten sind, erscheinen vordringlich:

Konzeption und beispielhafte Realisierung kompletter Wertschépfungsketten fur
kundenindividuelle Produkte zu Preisen vergleichbarer Standardprodukte

Hierzu missen die kritischen Erfolgsfaktoren ermittelt sowie Netzwerke der Hauptakteure
gestaltet und 6konomisch fundiert werden. Die Kostenstrukturen im gesamten Netzwerk
sind zu bewerten, Kosten- und Gewinnverteilung sind zu kléaren, neue
verallgemeinerungsfahige Geschaftsmodelle sind zu entwerfen. Die Praxistauglichkeit der
Lésungen muss am Beispiel konkreter Produkte nachgewiesen werden, dem
Qualifizierungs- und Kompetenzentwicklungsbedarf in allen Teilen des Netzwerkes ist
Rechnung zu tragen.



Entwurf und pilotartige Erprobung von Werkzeugen und Ausristungen fur
kundenindividuelle Produktion in wirtschaftlichen Gesamtprozessen

In enger Zusammenarbeit mit Herstellern kundenindividueller Produkte sollen modulare
Produktionssysteme mit hoher Funktionsintegration und Prozesssicherheit fir insgesamt
kostengiinstige Losungen bei kleinsten Stiickzahlen geschaffen werden. Neben dem
Nachweis der Funktionsfahigkeit im Rahmen von Beispielldsungen fir die
kundenindividuelle Produktion ist auf die Tauglichkeit der Werkzeuge und Ausrlstungen
fur eine breite Nachnutzung zu achten. Ausgehend von einer technisch/technologischen
Fundierung sind Komponenten zu entwickeln, die das Konzept der kundenindividuellen
Produktion insgesamt unterstutzen. Durchgangige Information und Kommunikation im
Netzwerk ist zu sichern, Schnittstellen z.B. zwischen Kunden, Entwicklung, Konfiguration,
Fertigungsplanung und Fertigung sowie zwischen Fertigung, Logistik, Handel und Kunden
sind zu beachten.

3. Zuwendungsempfanger

Zuwendungsempfanger kénnen in Deutschland produzierende Unternehmen der gewerblichen
Wirtschaft, insbesondere KMU, Hochschulen oder auReruniversitére Forschungseinrichtungen

sein.

4, Zuwendungsvoraussetzungen

Voraussetzung fiur die Forderung ist das Zusammenwirken von Beteiligten aus der Wirtschaft
miteinander und mit der Wissenschaft zur Losung von gemeinsamen Forschungsaufgaben.
Dabei wird der Verwertung der erreichten Ergebnisse und der Kooperation mit kompetenten
Umsetzungstragern zur Verbreitung der Ergebnisse grof3e Bedeutung beigemessen. Vor der
Forderentscheidung muss eine grundsétzliche Ubereinkunft der Kooperationspartner tiber
bestimmte vom BMBF vorgegebene Kriterien nachgewiesen werden, die einem BMBF-
Merkblatt (Vordruck 0110) zu entnehmen sind.

Die Forschungs- und Entwicklungsvorhaben sollen ,ganzheitlich” die zur Losung der
Problemstellung anstehenden Aufgaben aufgreifen. Es werden praxistaugliche Ergebnisse
erwartet, die auch auf andere Unternehmen und Organisationen tbertragbar sind. Die
Vorhaben sollen dauerhafte Innovationsprozesse in den beteiligten Unternehmen anstol3en
und eine Laufzeit von drei Jahren moglichst nicht Gberschreiten. Es werden nur Skizzen
gemal Punkt 7 fur Verbundprojekte mit mehreren unabhéngigen Partnern beriicksichtigt.

Interessenten sollten sich, auch im eigenen Interesse, im Umfeld des national beabsichtigten
Projekts mit dem EU-Forschungsrahmenprogramm vertraut machen. Sie sollten prtfen, ob
das beabsichtigte Projekt spezifische europaische Komponenten aufweist und damit eine

Forderung als EU-Vorhaben mdglich ist. Das Ergebnis dieser Prifung ist spatestens im Antrag
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auf nationale Fordermittel kurz darzustellen. Weiterhin sollten die Antragsteller prifen,
inwieweit im Umfeld des national beabsichtigten Projektes ergdnzend ein Férderantrag bei der
EU gestellt werden kann. Uberlegungen und Planungen dazu sind mit dem Antrag auf

Bundeszuwendung ebenfalls darzustellen.

5. Art und Umfang, Hohe der Zuwendung

Die Zuwendungen werden zur Projektdurchfiihrung als nicht riickzahlbare Zuschiisse gewébhrt.
Bemessungsgrundlage fiir Zuwendungen an Hochschulen und Forschungseinrichtungen sind
die zuwendungsfahigen projektbezogenen Ausgaben, an Helmholtz-Zentren und an die
Fraunhofer-Gesellschaft die zuwendungsfahigen projektbezogenen Kosten, die bis 100 %
gefordert werden kdnnen.

Bemessungsgrundlage fur Unternehmen der gewerblichen Wirtschaft sind die
zuwendungsfahigen projektbezogenen Kosten, die in der Regel bis 50 % anteilfinanziert
werden kénnen. Nach nationalem Recht wird von Unternehmen eine Eigenbeteiligung von

mindestens 50 % erwartet.

Unabhéngig von den nationalen Kriterien lasst der Gemeinschaftsrahmen der Européischen
Kommission fir staatliche FUE-Beihilfen maximal folgende Férdersétze fur Unternehmen zu:
bis zu 50 % fir industrielle Forschung;

bis zu 25 % fur vorwettbewerbliche Entwicklungen.

Daruber hinaus lasst das EU-Recht fur Verbundprojekte, fir Antragsteller aus den neuen
Bundeslandern und fur kleine und mittlere Unternehmen (KMU) eine differenzierte
Bonusregelung zu, die ggf. zu einer hoheren Forderquote fihren kann. KMU sind laut der zur
Zeit gultigen Definition der EU-Kommission Unternehmen mit weniger als 250 Arbeitskréaften
und einem Jahresumsatz von nicht mehr als 40 Mio. EURO oder einer Jahresbilanzsumme
von nicht mehr als 27 Mio. EURO, die sich zu héchstens 25v.H. im Besitz von Unternehmen

befinden, die diese KMU-Definition nicht erfiillen.

6. Sonstige Nebenbestimmungen

Bestandteil der Zuwendungsbescheide auf Kostenbasis werden grundsatzlich die
Nebenbestimmungen fir Zuwendungen auf Kostenbasis an Unternehmen der gewerblichen
Wirtschatft fur FUE-Vorhaben (NKBF 98).

Bestandteil der Zuwendungsbescheide auf Ausgabenbasis werden die Allgemeinen
Nebenbestimmungen fir Zuwendungen zur Projektférderung (ANBest-P) und die Besonderen
Nebenbestimmungen fir Zuwendungen des BMBF zur Projektférderung auf Ausgabenbasis
(BNBest-BMBF 98).



7. Verfahren
Mit der Abwicklung dieser Férdermal3nahme hat das BMBF den

Projekttrager des BMBF fur Produktion und Fertigungstechnologien im

Forschungszentrum Karlsruhe GmbH

Postfach 36 40

D-76021 Karlsruhe
beauftragt.
Das Antragsverfahren ist zweistufig. Um den Aufwand mdglichst gering zu halten, wird von
den Teilnehmern eines Verbundes (Konsortium) zunachst nur eine Projektskizze mit
konkretem Bezug zu einem der vorgenannten Themenfelder erwartet. Die Projektskizze soll in
Kurzform auf méglichst nicht mehr als 10 Seiten folgende Angaben enthalten:

Deckblatt mit Thema des beabsichtigten Verbundprojekts und Zuordnung zu einem der
0.g. Themenfelder, mit grob abgeschatzten Gesamtkosten und Projektdauer, mit Anzahl
und Art der Partner sowie mit Postanschrift, Tel.-Nr., e-mail usw. des Skizzeneinreichers
(Formblatt beim Projekttrager oder im Internet unter http: //www.fzk.de/pft).
Ausgangssituation und Bedarf bei den Unternehmen.

Zielstellungen, ausgehend vom Stand der Technik und Forschung (Neuheit der
Projektidee) und den betrieblichen Anwendungen unter besonderer Berlcksichtigung
bereits vorliegender Ergebnisse und Erkenntnisse aus nationalen oder europaischen
Forschungsprogrammen.

Arbeits- und Zeitgrobplanung, Personalaufwand (Menschmonate) und
Kostenabschatzung.

Beschreibung der geplanten Forschungsarbeiten, der eigenen Vorarbeiten, auf denen
aufgebaut wird, sowie des Losungsweges.

Kooperationspartner und Arbeitsteilung (fir alle Industriepartner bitte kurze

Firmendarstellung, ggf. Konzernzugehorigkeit sowie Anzahl der Mitarbeiter auffiihren).

Maoglichkeiten zur breiten Nutzung — insbesondere fir KMU — sowie Diffusion der
Ergebnisse in Wirtschaft, Berufsbildung, Hochschulausbildung, u.a.

Aussagekréftige, beurteilungsfahige Projektskizzen zur Durchfiihrung der genannten
Forschungs- und Entwicklungsvorhaben mussen in Schriftform

bis zum 09. Marz 2001

dem Projekttrager zugeleitet werden.



Interessenten, die eine Projektskizze einreichen wollen, erhalten weitere Informationen unter
Telefon 07247/82-5290 oder -5271
Telefax 07247/82-5456 oder -2891
bzw. Uber die Aul3enstelle Dresden des Projekttragers:
Telefon 0351/463-1435
Telefax 0351/463-1444.

Informationsmaterial zu den Themenfeldern ist unter http://www.fzk.de/pft auf der Internet-
Seite des Projekttragers verfiigbar. Hier finden Sie auch Hinweise auf die nationale
Kontaktstelle fiir Produktionsforschung im Forschungsrahmenprogramm der EU und zum
Rahmenprojekt FACTORY in der EUREKA-Initiative.
Die Projektskizzen werden nach Ablauf der o.g. Frist nach den festgelegten Kriterien des
Rahmenkonzeptes ,Forschung fur die Produktion von morgen“ durch den Projekttrager
vorgepruft und danach von unabhangigen Experten aus Wirtschaft und Wissenschaft diskutiert
und bewertet.
Bewertungskriterien sind:

Zukunftsorientierung: Spitzentechnologie, Erreichbarkeit einer Weltspitzenposition; neue

Fragestellungen und innovative Losungsansétze; risikoreiche Vorhaben.

Volkswirtschaftliche Relevanz: Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit der deutschen
Industrie; Starkung des produzierenden Bereiches in den NBL; Erhéhung der
Innovationskraft kleiner und mittlerer Unternehmen, Einbindung von jungen
Technologiefirmen; Schaffung und Erhalt von Arbeitsplatzen; Nachhaltigkeit,
ressourcenschonende Produktionsformen, umwelt- und sozialvertragliche Entwicklungen.

Systemansatz: Interdisziplinaritit; Ubernahme neuer Ergebnisse anderer Wissensgebiete;

Kooperation zwischen Wirtschaft und Wissenschaft; Konzept zum Projektcontrolling.

Breitenwirksamkeit, Aus- und Weiterbildungsaspekte: Uberzeugendes Konzept zur
Umsetzung der Ergebnisse; Einsatzmoglichkeit fur kleine und mittlere Unternehmen aus
verschiedenen Wirtschaftszweigen; Schaffung von Kompetenznetzwerken,
Wissenstransfer; Verknipfung mit Qualifizierungsstrategien.

Die Einreicher der Projektskizzen werden vom Projekttrager tber das Ergebnis der Bewertung

informiert.

Die Partner der ausgewahlten Projektskizzen werden vom Projekttrager in der zweiten Stufe
zur férmlichen Antragstellung fur die Férderung aufgefordert. Auf die Nutzung des
elektronischen Antragssystems ,easy” wird hingewiesen, die Formulare fur formliche Antrage
sowie Richtlinien, Merkblatter und die Nebenbestimmungen kénnen abgerufen werden unter

http:// www.kp.dIr.de/profi/easy/bmbf/index.htm
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Auf Anforderung stellt auch der Projekttrager die Vordrucke zur Verfigung.

Fur die Bewilligung, Auszahlung und Abrechnung der Zuwendung sowie den Nachweis und
die Prifung der Verwendung und die ggf. erforderliche Aufhebung des
Zuwendungsbescheides und die Rickforderung der gewéahrten Zuwendung gelten die
Vorlaufigen Verwaltungsvorschriften zu § 44 BHO sowie 88 48 bis 49a
Verwaltungsverfahrensgesetz (VwWVfG), soweit nicht in diesen Forderrichtlinien Abweichungen

zugelassen worden sind.

8. Inkrafttreten

Diese Forderrichtlinien treten mit dem Tag der Veroffentlichung im Bundesanzeiger in Kraft.

Bonn, den 15. Dezember 2000

Bundesministerium fur Bildung und Forschung
Im Auftrag

Dr.Grunau
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