Bundesministerium fir Bildung und Forschung

Bekanntmachung
Uber die Férderung von Forschungsvorhaben im Rahmenkonzept

»Forschung fur die Produktion von morgen*

1. Zuwendungszweck

Das Bundesministerium fiir Bildung und Forschung (BMBF) unterstitzt mit dem Rahmen-
konzept ,Forschung fir die Produktion von morgen* kooperative vorwettbewerbliche For-
schungsvorhaben zur Starkung der Produktion in Deutschland. Dadurch sollen produzieren-
de Unternehmen besser in die Lage versetzt werden, auf Veranderungen rasch zu reagieren
und den erforderlichen Wandel aktiv mitzugestalten. Fihrende Positionen in der Produk-
tionstechnik sollen gestarkt werden. Forschung in und fir kleine und mittlere Unternehmen
wird besonders gefordert. Die Zuwendungen des BMBF sollen Forschungsarbeiten unter-
stitzen, die ohne Forderung nicht durchgefihrt werden kdnnten. (Nahere Informationen hier-
zu in der BMBF-Broschire zum Rahmenkonzept ,Forschung fir die Produktion von morgen*
oder unter http://www.fzk.de/pft im Internet.)

Die im Rahmenkonzept ,Forschung fur die Produktion von morgen* genannten Themenfelder
wurden von Experten aus Industrie und Wissenschaft mit der Untersuchung ,Produktion
2000plus* aufgezeigt. Einige dieser Themenfelder waren Gegenstand einer ersten Bekannt-
machung vom 19.10.1999 mit Abgabeschluss am 3.1.2000. Diese zweite Bekanntmachung
greift weitere Themenfelder von groRer Bedeutung flr eine wettbewerbsfahige Produktion
auf. Sobald die vorbereitenden Arbeiten zu noch offenen Themenfeldern abgeschlossen
sind, werden weitere Bekanntmachungen folgen, z.B. zum Kooperativen Produktengineering,
zu Offenen ProzeRschnittstellen fur integrierte Steuerungsapplikationen oder zur Beherr-

schung von Warmeprozessen im Fertigungsablauf.

2. Gegenstand der Forderung

Gefordert werden ausgewahlte Verbundprojekte in folgenden Themenfeldern:

2.1 Schlusselkomponenten fir Produktionsmaschinen von morgen

Entscheidende Bedeutung fur die wettbewerbsfahige Produktion in Deutschland haben
leistungsfahige Produktionsmaschinen und -anlagen. Sie missen neuesten technischen und
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technologischen Trends und auch jeweils aktuellen Erfordernissen von Informations- und
Kommunikationstechnik, Benutzerfreundlichkeit, Umweltschutz, Vernetzung, Logistik u. a.

gerecht werden.

Zu den derzeit erkennbaren Anforderungen an Maschinen und Anlagen zéhlen z. B.:

- hohere Dynamik (Geschwindigkeit und Beschleunigung) bewegter Maschinenelemente
u.a. durch moderne Antriebskonzepte, optimiertes Schwingungsverhalten und Masse-
reduzierung,

- hohere Verfiigbarkeit und Sicherheit u.a. durch verbesserte Zustandsuberwachung,
Ausfallvorhersage und Schadensvermeidung,

- emissionsarmer/-freier Betrieb hinsichtlich Gerausch, Warme, Rest- und Hilfsstoffen u.&.,
kostengunstiger Gesamtlebenszyklus von Maschinen von der Herstellung tUber die Nut-

zung bis zur Wiederverwendung und Entsorgung.

Solchen Anforderungen kdnnen die Hersteller von Maschinen und Anlagen — in Deutschland
Uberwiegend kleine und mittlere Unternehmen — nur gerecht werden, wenn ihnen leistungs-

fahige Baugruppen als Schlisselkomponenten zur Verfiigung stehen.

Ein erfolgversprechender Ansatz zum Erreichen dieser Zielvorstellungen scheint eine ver-
starkte Miniaturisierung von Komponenten der Produktionsmaschinen zu sein. Auf3erdem
mussen Potentiale moderner Werkstoffe erschlossen, neue Gestaltungsprinzipien - wie z.B.
der Leichbau - umgesetzt und neue Technologien bei der Herstellung der Maschinenkompo-
nenten angewendet werden. Eine Orientierung an physikalischen und organisatorischen
Grenzwerten konnte zusétzliche Verbesserungen bringen. Die Leistungs- und Kommunika-
tionsfahigkeit von Maschinenkomponenten ist durch die Integration von Sensorik, Aktorik und
lokaler Intelligenz zu erhéhen, ihre Lebensdauer sollte dadurch besser prognostizierbar wer-

den.

Folgende Maschinenkomponenten sind z. B. von besonderem Interesse:
Antriebskomponenten mit erhdhter Leistungsdichte, die héhere Geschwindigkeiten und
Beschleunigungen sowie geringere Einbaugrof3en erlauben.

Lagerungen und Fuhrungen, die wartungsarm oder wartungsfrei und hochbelastbar sind.
Dampfungselemente, die z. B. eine aktive Schwingungsdampfung ermdglichen.
Dichtungen mit sehr hoher Lebensdauer auch unter extremen Einsatzbedingungen.
Sicherheits- und Schutzelemente, Maschinenabdeckungen und Kabelschleppen, die
hohen dynamischen Belastungen gerecht werden.

Hochleistungswerkzeuge, -vorrichtungen und -handhabungstechnik incl. deren Einbin-

dung in die Maschinensteuerung und Maschineniberwachung.



Sensor- und aktorgestiitzte Maschinenkomponenten zur besseren Steuerung, Regelung
und Uberwachung der Prozesse (zu integrierter Software in technischen Produkten sie-
he Themenfeld 2.3 ).

Gefordert werden Forschungs- und Entwicklungsarbeiten fir maschinen- und technologie-
Ubergreifende Problemlésungen einschliellich ihrer prototypischen, praxisnahen Erprobung,
die den o.g. Anforderungen und neuen Ansatzen gerecht werden. Sie sollen sich auf innova-
tive Schliisselkomponenten beziehen, die sich direkt oder Uber ihre Wirkprinzipien in einer

Vielzahl unterschiedlicher Maschinen- und Anlagentypen nutzen lassen.

2.2 Innovative Verfahren und Werkzeuge fur die schnelle Herstellung von

Kleinserien und weitgehend serienidentischen Prototypen

Neue oder innovativ modifizierte Verfahren und Prozessketten zur Herstellung von Klein-
se-rien, Einzelstlicken und seriennahen Prototypen verkirzen die Produktentstehungszeiten
und helfen somit, die Konkurrenzfahigkeit deutscher Unternehmen im globalen Wettbewerb
nachhaltig zu verbessern. Immer differenziertere Kundenwiinsche und variantenreichere
Produkte erfordern dartber hinaus flexiblere Fertigungstechnologien fir die schnelle und
wirtschaftliche Produktion von Kleinserien und Einzelstiicken.

Bisher eingesetzte Rapid-Prototyping- und Rapid-Tooling-Prozesse liefern aber oft Muster,
die in nur wenigen Funktionen dem Endprodukt entsprechen und damit auch nur geringe
Fertigungsprozesssicherheit beim Ubergang vom Prototypen zum Serienteil bieten. Wichtige
Potentiale fur Zeit- und Kostenersparnis in der Entwicklung gehen so verloren.

Um den Nutzwert dieser Technologien malfigeblich zu steigern, missen Anwender in die
Lage versetzt werden, diese effizienter als bisher im Produktentstehungsprozess einzu-
setzen. Generative Rapid-Prototyping und Rapid-Tooling Verfahren missen deshalb auch in
Kombination mit abtragenden, ur- und umformenden Verfahren so weiterentwickelt werden,
dass sie eine flexible und kostenglnstige Herstellung von Endprodukten erlauben. Die Ver-
fahrens- und Werkstoffparameter solcher Prozesse mussen fir eine breite Nutzung zur Ver-
fligung gestellt werden.

Folgende Forschungs- und Entwicklungsaspekte erscheinen besonders vordringlich:

Neue und flexible Technologien fur die Herstellung von Endprodukten in Kleinse-
rien und fur weitgehend serienidentische Prototypen

Mit neuen Anlagen und Technologien sollen die verfahrenstechnischen Grenzen der
jetzigen Prototypherstellung beziiglich verarbeitbarer Werkstoffe, méglichem Bauraum
und erreichbaren Genauigkeiten erweitert werden. Dabei sind Hilfen zur sicheren und

optimalen Konfiguration von Verfahrensfolgen und -kombinationen zu entwickeln. Auch
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das Potential konventioneller Verfahren wie Giel3en, Umformen und Abtragen ist dabei
Zu untersuchen, um z. B. komplex geformte Blechteile mit Freiformflachen ohne formge-

bundene Werkzeuge herzustellen.

Neuartige, qualitativ verbesserte Werkzeuge und Formen

Zur schnellen Herstellung von Druckguss-, Spritzguss- und Umformwerkzeugen sowie
von verlorenen Sandformen flr weitgehend serienidentische Prototypen werden neue
Technologien benétigt, die eine wesentliche Verbesserung der Oberflachenqualitat, der
Form- und Mal3haltigkeit sowie der Standzeit vor allem bei generativ hergestellten Werk-
zeugelementen erlauben. Fur Mikrospritzgusswerkzeuge werden z. B. Strukturgrof3en
kleiner 50 um, Genauigkeiten von 1-10 um und eine Oberflachenrauheit Ra von kleiner
1um bendtigt. Intelligente Werkzeugkonzepte erleichtern den Aufbau von Werkzeugen
und verbessern die Prozessfihrung. Mit generativen Verfahren kdnnen z. B. werkstick-
angepasste Kihlkandle eingebracht werden, die den Warmefluss in Giel3werkzeugen
optimieren. Insbesondere fir grol3e Bauteile sind neue Konzepte fir modulare, lamel-
lierte oder segmentierte Werkzeuge zu entwickeln und zu realisieren. Neue Werkzeug-

werkstoffe sind fur den Einsatz bei kleineren Stuickzahlen zu qualifizieren.

Informationstechnische Unterstitzung bei der Herstellung von Kleinserien und
Prototypen

Methoden fiir die gesicherte Ubertragbarkeit konstruktiver und fertigungstechnischer Pa-
rameter von Bauteilen und Modellen auf Prototypen oder Prototypwerkzeuge und weiter
auf Serienteile und -werkzeuge, sowie Software fur die effektive, sichere und durchgéan-
gige Planung mehrstufiger und kombinierter Verfahrensketten zur Herstellung von Pro-
totypen sind weiter bzw. neu zu entwickeln. Zur Gewahrleistung der Datendurchgangig-
keit bei der Herstellung weitgehend serienidentischer Prototypen Gber mehrstufige Pro-
zessketten mussen die CAD/CAM Schnittstellen wesentlich verbessert werden. Zur ein-
fachen, schnellen und kostengiinstigen Umsetzung von CAD-Daten in Anschauungs-
modelle missen neuartige, kostenglinstige Verfahren und Geréte entwickelt werden, die
den Produktentwickler in seinen Fahigkeiten direkt am Arbeitsplatz unterstutzen.

2.3 Software in technischen Produkten

Software hat sich gerade im Maschinen- und Anlagenbau, der Automatisierungs- und Pro-
duktionstechnik sowie der Verkehrstechnik zu einem Schliisselelement entwickelt. Hier wer-
den Software- und Hardware-Einheiten als sogenannte “eingebettete Systeme” fiir Uber-
wachungs-, Steuerungs- oder Regelungsaufgaben eingesetzt. Sie sind Uber Sensoren und
Aktoren mit einem Gesamtsystem verbunden, wobei diese verteilten Systeme analoge und

digitale Signale verarbeiten und unmittelbar reagieren (Echtzeitanforderung).



Software bestimmt in vielen Bereichen zunehmend den Kundennutzen und macht einen er-
heblichen Teil der Wertschdpfung aus. In den Produkten hat sich der Anteil der Kosten von
den traditionellen Elementen Mechanik und Elektrotechnik stark in Richtung der neuen
Technologien Mikroelektronik und Software verlagert. Dieses ist insbesondere im Bereich
der Kleinserie und der Unikate (z. B. Produktionsmaschinen) zu erkennen, weil hier die Ent-
wicklungskosten dominieren. Von den Entwicklungsaufwendungen fiir neue Produkte im

Bereich des Maschinenbaus entfallen bis zu 50 % auf die darin enthaltene Software.

Die wirtschaftliche Produktion von eingebetteter Software in Produktionsmaschinen und
-anlagen sowie in hochwertigen Verbrauchsgutern stellt hinsichtlich der erforderlichen hohen
Qualitat eine besondere Herausforderung dar, weil die Schnelligkeit und Flexibilitat der Her-
stellung sowie die Zuverlassigkeit der Software standig weiter erhéht werden mussen.

Folgende Forschungs- und Entwicklungsaspekte erscheinen vordringlich:

Anwendung von Methoden und Vorgehensmodellen flr eine ingenieurmafige
Software-Entwicklung in der Produktion

Komplexe technische Produkte erfordern eine interdisziplindre Zusammenarbeit bei der
Entwicklung, Herstellung und Wartung der mechanischen, elektrischen, elektronischen
und softwaretechnischen Komponenten. Die Entwicklung von Hardware und Software
muf3 in allen Phasen eng miteinander abgestimmt werden, um ein konsistentes Gesamt-
ergebnis zu erreichen. Dieses féllt insbesondere solchen KMU schwer, die nicht genu-
gend qualifiziertes Personal besitzen und mit externen Software-Entwicklungsteams
zusammenarbeiten. Hierfir bendétigen sie Methoden (z. B. Beschreibungssprachen),
Vorgehensmodelle und Empfehlungen (z. B. Richtlinien) zur interdisziplinaren, phasen-
und unternehmenstubergreifenden Zusammenarbeit. Geeignete Transfermalinahmen zur
starkeren Verbreitung einer ingenieurmafigen Software-Entwicklung in KMU sollen an-
gestol3en werden.

Nutzung und Weiterentwicklung von existierenden Werkzeugen fir die Erstellung
von Software in technischen Produkten

Es werden geeignete und einfach anwendbare Werkzeuge bendtigt, um Mechanik, Elek-
tronik und Software aufeinander abgestimmt entwickeln zu kénnen. Deshalb missen im
Bereich der Informations-Technologie existierende Ansatze, Verfahren und Werkzeuge
hierfir angepaldt, integriert und durchgéngig beispielhaft erprobt werden.

Modulare Gestaltung von Hardware- und Software-Bausteinen und die Verwendung von
spezifischen Standardarchitekturen sind unter den Aspekten der Kosten, Schnelligkeit,
Qualitat sowie der Ruckverfolgbarkeit und Konsistenzsicherung der Produktversionen

anzustreben. Die Anwendung von Produktdaten- und Konfigurationsmanagement-



systemen durch KMU muf3 erleichtert und ihre Vorteile insbesondere bei unternehmens-
Ubergreifenden Entwicklungsprojekten demonstriert werden.

2.4  Neue Anforderungen an industrielle Fachkrafte

Innovationskraft und Wettbewerbsfahigkeit industrieller Unternehmen héngen mehr als
bisher davon ab, dass ausreichend qualifizierte, lernbereite und motivierte Mitarbeiter zur
Verfiigung stehen.

In der Produktion wird der Bedarf an technischem und auch organisatorischem Wissen und
Kodnnen der Fachkréfte tendenziell an allen Arbeitsplatzen zunehmen. Das bendétigte Wissen
wird schneller als bisher altern, standig neues und verstreutes Wissen wird so aufzunehmen
sein, dass es rasch in der alltaglichen Arbeit nutzbar gemacht werden kann. Gleichzeitig
muss auch ,Erfahrungswissen” erworben und weitergegeben werden kénnen.

In beispielhaften Forschungs-, Entwicklungs- und Transferprojekten sollen Konzepte ent-
wickelt werden, die den systematischen und zielbezogenen Erwerb neuer Kompetenzen
ermdglichen. Diese innovativen Modelle und Methoden fir Malinahmen zur Kompetenz-
entwicklung sollen in die jeweiligen technischen und organisatorischen Veréanderungspro-
zesse in den produzierenden Unternehmen integriert sein. Sie sollen sicherstellen, dass vor-
handene Kompetenzen der Mitarbeiter besser genutzt und kontinuierlich - den zuktnftigen
Anforderungen entsprechend - weiterentwickelt werden. Im Mittelpunkt stehen:

Klarung und Erprobung der organisatorischen, personellen und technischen Voraus-
setzungen des effizienten Erwerbes neuer Kompetenzen wie beispielsweise Prozess-
kompetenz, luK-Kompetenz, Managementkompetenz sowie tatigkeitshezogene Koope-
rations- und Kommunikationskompetenz und Integration dieser Kompetenzen in das
nach wie vor benotigte Fachwissen.

Entwicklung und Erprobung von praxisbezogenen, auch fir kleine und mittlere
Unternehmen handhabbaren Methoden und Modellen zur Unterstitzung des selbst-
gesteuerten und erfahrungsbezogenen Lernens in der Arbeit. Bedarf und Bedingungen
produzierender Unternehmen sollen dabei branchenspezifisch berlcksichtigt sowie
neuere Entwicklungen in der industriellen Arbeit wie z. B. Projektorganisation, ,verteilte

Arbeit* oder virtuelle Kooperationen genutzt und weiterentwickelt werden.

Entwicklung neuer organisatorischer und technischer Formen der Weitergabe von
unternehmensspezifischen Erfahrungen (vorhandenes ,Erfahrungswissen”) und neuer
Mdglichkeiten, dieses ,Erfahrungswissen* mit Fachwissen in weitgehend selbstge-
steuerten Lernprozessen zu verknupfen.



Besonders bertcksichtigt werden Vorschlage, die unternehmensfunktions- und disziplin-
ubergreifende Ansatze aufweisen, und die - wenn moglich - Wege und Methoden zur Uber-

tragung erfolgreicher Lésungen von GrofRunternehmen auf KMU aufzeigen.

Die Bekanntmachung richtet sich an produzierende Unternehmen und an mit ihnen kooperie-
rende wissenschatftliche Einrichtungen. Die Vorschlage mussen in die betrieblichen Ver-

anderungsprozesse eingebunden sein.

Nicht geférdert werden im Rahmen dieser Bekanntmachung wissenschaftliche Untersuchun-
gen zu allgemeinen Fragen der innovativen Arbeitsgestaltung oder der allgemeinen beruf-
lichen Kompetenzentwicklung.

3. Zuwendungsvoraussetzungen

Zuwendungsempfanger koénnen in Deutschland produzierende Unternehmen der gewerb-
lichen Wirtschaft, Hochschulen oder au3eruniversitdre Forschungseinrichtungen sein.
Voraussetzung fur die Forderung ist das Zusammenwirken von Beteiligten aus der Wirtschaft
miteinander und mit der Wissenschatft in Verbundprojekten zur L6sung von vorwettbewerbli-
chen Forschungsaufgaben. Dabei wird der Verwertung der erreichten Ergebnisse und der
Kooperation mit kompetenten Umsetzungstragern zur Verbreitung der Ergebnisse grof3e
Bedeutung beigemessen.
Um den Aufwand moglichst gering zu halten, werden von den Konsortien zunachst nur aus-
sagefahige Projektskizzen zu einem der vorgenannten Themenfelder erwartet. Die Projekts-
kizzen in Form von Kurzdarstellungen (moglichst nicht mehr als 10 Seiten) sollen folgende
Angaben enthalten:

Ausgangsprobleme und Bedarf der Unternehmen.

Zielstellungen, ausgehend vom Stand der Forschung (Neuheit des Losungsansatzes)

und den betrieblichen Anwendungen unter besonderer Beriicksichtigung bereits vorlie-

gender Ergebnisse und Erkenntnisse, z.B. aus vorangegangenen Programmen wie dem

Rahmenkonzept ,Produktion 2000 oder der Untersuchung ,Produktion 2000plus*.

Beschreibung der geplanten Forschungsarbeiten, der eigenen Vorarbeiten, auf denen

aufgebaut wird, und der Vorgehensweisen.

Arbeits- und Zeitgrobplanung; Kostenabschéatzung.

Kooperationspartner (fur alle Industriepartner mit Anzahl der Mitarbeiter der Firma und

ggf. ihrer Konzernzugehdrigkeit) und Arbeitsteilung.

Moglichkeiten zur breiten Nachnutzung, insbesondere fiir KMU.

Offentlichkeitsarbeit, Diffusion der Ergebnisse in Wirtschaft, Berufsbildung, Hochschul-

ausbildung, u.a.



Die Forschungs- und Entwicklungsvorhaben sollen einen ,ganzheitlichen* Innovationsansatz
verfolgen, d. h. alle zur Lésung der Problemstellung anstehenden Aufgaben aufgreifen. Es
wird erwartet, dal® praxistaugliche Ergebnisse erzielt werden, die auch auf andere Unter-
nehmen und Organisationen ubertragbar sind. Die Vorhaben sollen Umsetzungsziele und
-schritte einbeziehen, die erkennen lassen, inwieweit es sich um dauerhafte Innovations-
prozesse in den beteiligten Unternehmen handelt. Die Projektdauer soll einen Zeitraum von
drei Jahren mdoglichst nicht tGberschreiten. Es werden nur Skizzen fir Verbundprojekte mit
mehreren unabhangigen Partnern bericksichtigt.

Antragsteller sollten sich, auch im eigenen Interesse, im Umfeld des national beabsichtigten
Projektes mit dem EU-Forschungsrahmenprogramm vertraut machen. Sie sollten prufen, ob
das beabsichtigte Projekt spezifische europaische Komponenten aufweist und damit eine
Forderung als EU-Vorhaben moglich ist. Das Ergebnis dieser Prifung sollte in einem Antrag
auf nationale Fordermittel kurz dargestellt werden. Weiterhin sollten Antragsteller prifen,
inwieweit im Umfeld des national beabsichtigten Projektes erganzend ein Foérderantrag bei
der EU gestellt werden kann. Uberlegungen und Planungen dazu sind mit dem Antrag auf

Bundeszuwendung ebenfalls darzustellen.

FOr die Themenfelder dieser Bekanntmachung kommen z.Zt. insbesondere die Leitaktion
.innovative Produkte, Prozesse und Organisationsformen® im 5. Forschungs-Rahmenpro-
gramm der EU oder das Rahmenprojekt FACTORY in der EUREKA-Initiative in Frage. In
beiden Fallen erteilt der unten angegebene Projekttrager Auskunft in seiner Eigenschaft als

Nationale Kontaktstelle.

4. Artund Umfang der Zuwendung, Zuwendungsbestimmungen

Bei den FordermalRnahmen des Rahmenkonzeptes gelten fir Unternehmen der gewerb-
lichen Wirtschaft (Bemessungsgrundlage ,Kosten“) grundséatzlich folgende Fordersatze:
bis zu 50 % fur industrielle Forschung;

bis zu 25 % fur vorwettbewerbliche Entwicklungen.

Dariiber hinaus kann fir kleine und mittlere Unternehmen (KMU) der Férdersatz um 10 %
erhoht werden. Ferner kdnnen fur Vorhaben, die von Antragstellern aus den neuen Bundes-
lAndern durchgefiihrt werden, um 10 % hohere Fordersatze angewandt werden, kumuliert
maximal 15 % fur Vorhaben von KMU in den Neuen Bundeslandern. KMU sind laut der zur
Zeit gultigen Definition der EU-Kommission Unternehmen mit weniger als 250 Arbeitskraften
und einem Jahresumsatz von nicht mehr als 40 Mio. EURO oder einer Jahresbilanzsumme
von nicht mehr als 27 Mio. EURO, die sich zu hochstens 25 v. H. im Besitz von Unterneh-
men befinden, die diese KMU-Definition nicht erfullen.



Hochschulen kdénnen Zuwendungen bis zu 100 % der durch das Vorhaben zusatzlich ent-
stehenden zuwendungsfahigen Ausgaben gewdahrt werden. Bei aul3eruniversitaren Einrich-

tungen wird fallweise Uber die Bemessungsgrundlage und Forderquote entschieden.

Die Gesamtforderung eines Verbundprojektes darf 50 % des gesamten Aufwands nicht
Uberschreiten.

Bei einer Forderung gelten fur gewerbliche Unternehmen die Nebenbestimmungen des
BMBF fiur Zuwendung auf Kostenbasis (NKBF98) und fur Hochschulen die Nebenbestim-
mungen fir Zuwendungen auf Ausgabenbasis (ANBest-P) und (BNBest-BMBF98). Vor der

Bewilligung ist eine Kooperationsvereinbarung vorzulegen.

5. Verfahren

Aussagekraftige, beurteilungsfahige Projektskizzen zur Durchfiihrung der genannten For-
schungs- und Entwicklungsvorhaben sind bis zum 8. Mai 2000 in Schriftftorm dem
Projekttrager des BMBF fur Produktion und Fertigungstechnologien im
Forschungszentrum Karlsruhe GmbH
Postfach 36 40
D-76021 Karlsruhe

zuzuleiten.

Interessenten, die eine Projektskizze einreichen wollen, erhalten weitere Informationen unter
Telefon 07247/82-5290 oder -5271
Telefax 07247/82-5456 oder -2891
bzw. tber die AulRenstelle Dresden:
Telefon 0351/463-1435
Telefax 0351/463-1444.

Informationsmaterial zu den Themenfeldern ist unter http://www.fzk.de/pft auf der Internet-
Seite des Projekttragers verfligbar. Hier finden Sie auch Hinweise auf das 5. Rahmenpro-
gramm der EU und zu EUREKA-FACTORY.

Die Projektskizzen werden nach Ablauf der o.g. Frist nach den festgelegten Kriterien des
Rahmenkonzeptes ,Forschung fir die Produktion von morgen* durch den Projekttrager vor-
geprift und danach von unabhangigen Experten aus Wirtschaft und Wissenschaft diskutiert
und bewertet.

Bewertungskriterien sind:
Zukunftsorientierung: Spitzentechnologie, Erreichbarkeit einer Weltspitzenposition; neue
Fragestellungen und innovative Lésungsansétze; risikoreiche Vorhaben.



Volkswirtschaftliche Relevanz: Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit der deutschen Indu-
strie; Starkung des produzierenden Bereiches in den NBL; Erhéhung der Innovationskraft
kleiner und mittlerer Unternehmen, Einbindung von jungen Technologiefirmen; Schaffung
und Erhalt von Arbeitsplatzen; Nachhaltigkeit, ressourcenschonende Produktionsformen,
umwelt- und sozialvertragliche Entwicklungen.

Systemansatz: Interdisziplinaritiat; Ubernahme neuer Ergebnisse anderer Wissensgebiete;

Kooperation zwischen Wirtschaft und Wissenschaft; Konzept zum Projektcontrolling.

Breitenwirksamkeit, Aus- und Weiterbildungsaspekte: Uberzeugendes Konzept zur Umset-
zung der Ergebnisse; Einsatzmdglichkeit fir kleine und mittlere Unternehmen aus verschie-
denen Wirtschaftszweigen; Schaffung von Kompetenznetzwerken, Wissenstransfer; Ver-
knapfung mit Qualifizierungsstrategien.

Die Einreicher der Projektskizzen werden vom Projekttrager Uber das Ergebnis der Bewer-
tung informiert. Die Partner der ausgewahlten Projektskizzen werden vom Projekttrager zur

formellen Antragstellung fur die Férderung aufgefordert.

Ein Rechtsanspruch auf Forderung besteht nicht.

Bonn, den 15.02.2000

Bundesministerium fir Bildung und Forschung
Im Auftrag

Dr. Grunau
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